
附件 3-4

《数控车床编程与操作》教案

一、教学分析

（一）授课信息

课程名称 基于现代校企学徒模式之螺纹加工 授课对象 中职数控二年级

教学单元名称 螺纹简单循环指令 G82 教学场所 数控车实训室

授课形式 项目任务式教学 授课学时 2 学时

教材

教材使用：

使用中国劳动社会保障出版社

《数控车床华中系统编程与操作实

训》。

教材内容：

本课内容选自模块五《槽和螺

纹加工》任务 2《普通三角外螺纹

的加工》

教材地位：

1、国家“十三五”规划教材，

数控技术应用专业数控加工方向限

选课教材。

2、项目任务式教学：理论够用、

适用有效，工学结合一体化。

教学内容处理：

对学习任务进行合理整合，尽

量减少纯理论知识的讲解，给学生

更多直观性 操作视频指引，通过

网络模拟一体化教学从而实现学生

自主探究，做中学；教师互动指导，

做中教。

课程标准

本课程是数控

技术专业的一门必

修专业课程。本课程

要求学生掌握数控

机床的特点、工作原

理以及数控机床的

机械结构特点。重点

掌握数控车床、数控

铣床的手工编程方

法。通过本课程的学

习，提高学生的全面

素质，培养学生的综

合职业能力、创新精

神和良好的职业道

德，为学生从事本专

业工作和适应职业

岗位的变化、学习新

的生产科学技术以

及为升学导向打下

基础。



（二）教学任务分析

将本门课程的知识任务与企业真实零件生产进行有效整合，通过设置典型工作任

务案例为导向，配合信息化手段来激发学生的学习兴趣和岗位责任意识，从而实现有

效教学。

（三）学情分析

该班学生为中职数控二年级学生，学生已掌握机械基础、公差与配合、金属材料

等理论知识，动手能力强，在教师的讲解和指导下，能够理清思路、建立学习目标。

学生接到加工任务单后，能够合理分工，制订加工艺路线，使用仿真软件完成各项案

例。

知识基础

学生已掌握机械基础、公差与配合、金属材料等理论知识，但对螺纹加工

认知不深，缺乏了解。

认知能力

绝大部分学生具有一定的数控编程能力，能够填写工艺卡，但专业技能操

作不够规范，水平待于提高。

学习特点

1、学生对理论授课的积极性不高，但是熟悉信息化资源的使用，习惯通过

方便、 快捷、直观的手段进行学习，喜欢理实一体化教学模式。

2、团队协作精神和科学探究方法有待加强。

（四）教学目标

知识目标

1、了解螺纹零件的数控车削加工基本指令 G82。
2、熟悉单一螺纹切削 G82 编程格式。

3、理解单一螺纹 G82 编程加工指令的适用场合。

能力目标 1.能熟练操作 G82 编程与加工。

素质目标

1、养成学生自主探索的学习学习精神。

2、提升学生学习兴趣，感受合作快乐。

3、形成学生精益求精，弘扬工匠精神

（五）教学内容

本教案是数控技术应用的专业基础课程，教学内容选自国家级职业教育规划教材

《数控车床华中系统编程与操作实训》，基于现代校企学徒模式，以企业任务工单作

为项目引领，包含了螺纹识图、工艺分析、编程与加工共 2学时内容，多维度评价提

升学生综合素养，通过校企实际生产加工传承工匠精神。建设有专业特色的现代校企

学徒教育管理工作室，以企业实际生产任务为驱动，在落实立德树人和弘扬工匠精神



的基础上，培养面向数控、机械、机电、模具等制造类企业，从事数控设备的操作、

维修、服务管理等工作，掌握必要的文化基础知识和一定的专业技术的（中级）数控

技能型人才。

（六）教学重点和难点

教学重点 能够编写正确螺纹简单循环指令 G82 的程序格式

处理方法
与企业导师研讨 G82 指令程序模板，学生通过填写工艺卡片，强化编程

惯性思维。

教学难点 学生如何准确区分螺纹简单循环指令 G82 与螺纹指令 G32 的加工轨迹。

（一）教学方法与手段

1、教学方法：

教师：学习平台上传任务微课资源包，在数控仿真实训室准备上海宇龙仿真软件，

印制企业零件图纸、工艺卡片、实训任务单、任务评分表等。

学生：预习老师推送的微课、加工图纸及任务单，上网查询相关资讯、准备学习工

具、组建小团队等。

2、教学手段：

（1）启发讲解

确定本节课要完成的任务，需要完成任务的知识点，螺纹 G32的应用格式、注意事

项。

（2）工作任务驱动

以为企业工件图纸加工生产作为蓝本，为完成的任务，在完成任务过程中的达到的

知识目标。

（3）多媒体演示

对于新的产品加工，进行仿真试加工，制定可行高效的加工工艺。

（4）操作演示

在加工过程中进行加工操作方法的示范。

（5）小组分工协作

小组合作，进行明确分工，工艺制定、程序编写、刀具选用、程序录入、产品测量

和过程行为的评定。

（6）实践操作

分工完成，进行实际操作，企业师傅对于学生加工生产的职业素质进行评分，学生

规范行为。

（7）测量评估

完成后学生对于产品进行自检测量，对于产品达到什么水平进行自己的确定，自检

完毕后，老师对于学生的产品进行测量，测量完成后达标的产品提叫企业进行记录，对

于不达标的产品，进行工艺以及程序的更正。企业师傅对于良品废品进行记录，并且对

于每组的职业素养进行评定。



（8）归纳总结

根据综合的得分，评选出优秀组别。并且把错误的工艺或者程序进行讲解与所有组

员进行分享。

（二）教学资源

1、本课程是理论与实际操作密切结合的课程，为保证教学效果，本课程授课时要

求具有仿真软件的多媒体教室 1个，学生实训用的仿真软件实训室一个和具有相关数控

系统的数控机床、配套刀具量具以及校外数控实训基地等。

2、教师要求懂理论会操作，以便于教学中理论联系实践，有利于教学 2.利用职教

高地预习，学生通过学习通客户端学习微课及上网查询相关资讯并自主完成预习任务，

学习数控车车削螺纹的方法以及指令，加工过程测量方法，掌握程度，实际运用，在实

际加工过程当中需要养成职业素养。

（三）教学评价

1、操作评价

在仿真完成后，由教师带领学生进行产品的实际加工，企业师傅对于学生的 6s整理

行为记录评分。

2、测量评估

每组完成产品后进行自己测量填写产品跟踪卡，合格交由教师进行测量检验。两项

都通过的组，把合格产品交由企业师傅记录，不合格的组需要纠正工艺或者程序。

3、总结归纳

教师指出，学生更正，教师把合格以及不合格的产品工艺和程序进行展示，当场纠

正。企业师傅根据每组完成的产品以及生产过程中的规范操作对于总体评分。



二、教学过程

教学实施

（一）课前预学

教学环节 教学内容 教师活动 学生活动 设计意图 资源及作用

课前

预习《螺纹简单循

环指令 G82》学习资

源包及企业任务工单。

1、教师在超星学

习通平台发布学习资

料，形成学生预习数

据。

2、教师及时查看

学生作业反馈数据。

3、整理学生存在

的疑惑，对教学的侧重

点进行调整。

1、学生查看教师

发布的预习资源包，

自主探究并在电子任

务工单上完成预习任

务，并提交生成作业反

馈数据。

2、同学观看配套

微课视频，收集资料及

问题，对存在疑惑尝试

与老师同学在线平台

交流。

1、围绕教 学目标展

开，通过课前的任务布

置，结合信息化资源平

台，激发学生兴趣。

2、与课堂任务对接，

让学生有足够时 间完

成任务。

资源：学习通平台

利用学习通收集学生测

量情况。



教学环节 教学内容 教师活动 学生活动 设计意图 资源及作用

情

景

导

入

情景导入：

一机械厂员工正在生

产批量螺纹轴类零件：

“发现在加工过程当

中程序出错，导致零件

撞飞， 刀具崩碎”

1、邀请企业导师

提出实际困惑，引导学

生思考讨论。

2、教师现场互动，

模拟程序出错的几个

问题。

1、学生查看企业

零件图纸及预习任务

导学单，进行分组并

思考讨论优化方案。

2、学生收集资料

及问题，对存在疑惑尝

试手机上网搜索资料。

围绕教学目标，通

过课前的任务布置，

结合企业实际生产加

工， 激发学生兴趣。

资源：教学一体机

作用：便于教师讲图约

识读的相关知识。



教学环节 教学内容 教师活动 学生活动 设计意图 资源及作用

探

求

新

知

1、82 指令格式与

使用注意事项

2、程序模板：

1、教师结合 PPT

讲解程序结构及要点。

2、教师引导学生

互动，进行程序抢答和

填写工艺卡片，将程序

模板重点标记出来。

1、学生将 G82 指令

格式要点和注意事项做好

笔记与画重点。

2、学生进行互动游

戏，并把程序模板重点记

下。

学生扫二维码进行视频学

习。

在手工编程加工

过程当中懂得 G82 加

工指令格式的用法以

及加工参数.

资源：教学一体机

作用：便于教师讲图约

识读的相关知识。



教学环节 教学内容 教师活动 学生活动 设计意图 资源及作用

计

划

决

策

1、任务工单布置

2、组员分工

3、工具准备

4、制定计划

5、决策优化

1、针对企业零件

图做出优化意见，并布

置任务，分发任务工

单。

2、组织各小组展

示各自程序优化方案，

引导小组之间，互相找

缺补漏，并对各小组优

化方案进一步优化。

1、接受老师提出

的工作任务，组长主持

分工明确成员职责。

2、工具设备准备

3、填写加工工艺

卡

4、各小组讨论加

工计划，并派代表上台

展示维修计划。

1、小组头脑风暴

开发学生思维。

2、培养学生获取

信息资源的能力

资源：教学一体机

作用：便于教师讲图约

识读的相关知识。



教学环节 教学内容 教师活动 学生活动 设计意图 资源及作用

任

务

实

施

各小组填写机械

工艺卡片和编写任

务工单螺纹帽加工

程序。

(“6S”，开展以整理、

整顿、清扫、清洁、素

养安全为内容的活动

称 为“6S”活动)

1、教师、企业导

师巡回指导，观察情

况，汇总问题，记录各

小组加工问题。

对上节课掌握不

足的学生分配组内小

老师，以强带弱一对一

帮扶学习。

教师通过投屏进

行加工示范操作，讲解

操作步骤中的相关操

作要点并要求学 生做

示范演示。

4、 老师指导学生

示范操作，其他同学认

真观看直播，并观看学

生示范操作。解决重点

难点。

5、老师总结操作

过程，并且讲解操作过

程中的细节与注意事

项。

1、结合动画轨迹

分析 G82 轨迹路线。

2、组内分工协作，

查看微课视频，并相互

记录编程过程。

3、扫描任务工单

上分段式微课二维

码，哪里不会扫哪里，

参照练习克服难点。

4、对比数据提出

优化方案，并完成相应

的工艺卡片内容填写。

5、严格执行“6S”
管理。

6、每组专人负责

拍摄小组实操片段，

上传职教高地保存操

作过程资源。

1、仿真软件的 用有

效提高学生的 学习

效率和减少了设备

的损坏率。

2、让学生做中学，自

主发现问题，结合信

息化资源 库探索解

决， 掌握教 学重点。

3、教师做中教通过点

拨讲解突破难点。

4、学生组内结对子帮

扶学习，以强带弱促进

学生共同进步。

5、6S 管理培养学生

执行安全操作规程，

牢固树立安全文明

意识。

资源 1：数控机床模拟

器

作用：在实际操作之前

预先模拟操作训练。



教学环节 教学内容 教师活动 学生活动 设计意图 资源及作用

展

示

汇

报

1、各小组总结资

料， 上台完成任务程

序结果汇报。

2、随机选出一组

程序， 通过仿真软件

进行同 屏器展示仿真

加工，引导学生分析程

序中的优点与不足。

1、组织各小组总

结资料，上台完成任务

数据结果汇报。

2、随机选出一组

程序， 通过仿真软件

进行同屏器展示仿真

加工，引导学生分析程

序中的优点与不足。

3、检查各小组程

序，对各小组完成情况

进行对比汇总，并做程

序问题的答疑。

1、各小组汇总资

料，初步完成工作单。

2、派代表上台进

行成果展示汇报交流。

3、参与老师的展

开的问题讨论。

4、检查自己小组

的程序，并汇总出现的

问题，进行交流提问。

1、提升学生总结

归纳的能力。

2、构成学生发现问

题解决问题的能力。

资源 1：教学一体机

作用：展示与学生讲

解。



教学环节 教学内容 教师活动 学生活动 设计意图 资源及作用

评

价

反

馈

多维评价

激励学生

培养自信

1、教师及企业导

师对各组学生的任务

完成汇报情况进行多

维评价。

2、对每位学生的

工单完成情况进行单

独评 价（教师和企业

师傅共同参与评价）

3、提出改进意见

和注意事项。

1、听取老师点评

意见进行修改总结，

近一步完善工单并上

交。

2、组长组织各自

成员综合表现进行评

价。

3、学生扫描超星

班级二维码，对学习效

果进行评价反馈。

4、课后在线师生

平台交流。

学生自评、互

评 ，以及师评，生

成学生本案例学习

的“多维评价”。

资源：学习通平台

作用：利用学习通收集

学



教学环节 教学内容 教师活动 学生活动 设计意图 资源及作用

实训室

整理
6S 管理

老师提醒组织进行

实训室清扫和整理。

学生进行实训室

清扫和整理。

落实实训室 6S 管

理。

（三）课后提升

课

后

提

升

课后提升

1、通过学习本节

内容，解答企业师傅的

难题。

2、用程序模板，

结合外圆知识，编写完

整螺纹轴帽程序。

各组上传本节课

的编程视频，并且把详

细的编程工艺过程进

行整理。

整理回顾知识点，

形成善思考能力。





四、教学反思

不足

1、完成情况：微课及资源平台学习，90%的学生能完成工作任务。

2、存在问题：操作过程遗漏与不规范操作。

3、原因分析：对工作岗位缺乏责任心；基础不扎实对知识缺少梳

理。

改进策略

1、校企教学模式，实施工学交替。

突破传统的模块教学和理论+实践教学模式，结合职业岗位的能

力要求，设计学习情 境和实训任务。

2、合理运用教学方法，注重职业能力培养。

充分利用信息化手段以学生为主体，以工作过程为导向，按照行

动导向“六步法” 来组织教学，实施项目教学法，分层教学法来

培养学生职业岗位的关键能力。


